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Перед входом — объявление: «Ремонтно-литейный 
цех № 15 вводится в эксплуатацию. Всем работникам 
РЛЦ и служб, находящихся па территории цеха, а также 
всем рабочим строительных и монтажных организаций 
следует получить пропуска».

На протяжении всех трех пролетов корпуса работают 
сейчас отделочники. Наносят последние мазки. II цех, 
расцвеченный яркой гаммой цветов, преображается на 
глазах. Извиваясь, протянулись голубые и зеленые воз
духопроводы, шинопроводы, коричневые транспортеры. 
Замерли четыре богатыря— четыре плавильные печи, 
окрашенные в ослепительно белый цвет. А под самым 
потолком, откуда падают на белеющий формовочный пе
сок потоки воздуха, блестят желтые боковины мостовых 
кранов.

Рабочая комиссия, принимающая от строителей цех, 
придирчиво проверяет каждый участок, работу каждого 
агрегата. Наш корреспондент попросил заместителя уп
равляющего металлургическим производством Виктора 
Михайловича Мокина прокомментировать столь знамена
тельное событие — пуск РЛЦ.

КОРРЕСПОНДЕНТ: — Какое значение будет иметь 
цех в жизни завода?

В. М. МОКНИ: — Цех предназначен для выполнения 
заказов на литье, ремонт оборудования, изготовление 
штампов прессовому производству, заготовок — станко

строительным цехам КВЦ. Волжский автомобиль выйдет 
и без помощи литейщиков. Но они нужны всем цехам и 
производствам автозавода.

КОРРЕСПОНДЕНТ: — Каким оборудованием оснащен 
цех?

В. М. МОКНИ:— Автозаводцы привыкли к обилию 
иностранного оборудования. Десятки дочерних и суб
подрядных фирм концерна «ФИАТ» поставляют самые 
различные станки и машины ВАЗу. У нас же все обо
рудование (а его в цехе более 500 единиц) наше, оте

чественное. «Сердце» цеха — плавильный участок. 
Здесь установлены четыре электродуговые печи. Две из 
них мощностью по шести тонн, а две — по двенадцати. 
Это количество выплавленного металла за один рабо
чий день. За прошедшие месяцы мы провели шестнад
цать пробных плавок, и три печи показали себя в ра
бочем режиме очень хорошо. Изготовлены печи в Ново
сибирске. И другие машины, агрегаты и поточные ли
нии цеха поступили на автозавод с десятков машино
строительных заводов страны.

КОРРЕСПОНДЕНТ: — Плавильный участок — это 
начало изготовления продукции, а каков ее дальней
ший путь?

В. М .МОКИН: — Расплавленный металл (это может 
быть чугун, сталь, бронза и т. д.) поступает в формо
вочное отделение, здесь им заливаются формы, затем— 
обрубка, очистка поверхности. Большинство технологи
ческих процессов механизировано. Но человек необхо
дим даже у самых умных машин. Требуется немало 
знаний, умения безошибочно определить те условия, 
при которых пройдут качественная плавка, заливка и 
обрубка уже готовой отливки. Сейчас в цехе работают 
около 200 человек. Это в основном опытные металлур
ги, приехавшие сюда с Урала, работавшие на Волгоцем- 
маше, стажировавшиеся на предприятиях страны. Ме
таллурги цеха вполне готовы к работе.

КОРРЕСПОНДЕНТ: — Расскажите о роли самих ме
таллургов в завершении строительно-монтажных работ.

В. М. МОКИН: — Литейщики с первых дней строи
тельства цеха приняли активное участие в работе. 
Когда же стало поступать оборудование — сами разби
рали контейнеры, сами монтировали его. Оказывали 
нам помощь по уборке территории цеха металлурги 
всех цехов производства. Желание людей приблизить 
час пуска цеха вполне закономерно. К 100-летию со 
дня рождения В. И. Ленина они хотят прийти с трудо
выми подарками.

ПРОСТО Т О К А РЬ
Двадцать пять лет 

стоит у станка Виктор 
Сергеевич Демьяненко. 
Пятнадцатилетним пар
нишкой пришел он на 
завод во время войны. 
Встал к токарному стан
ку, да так и остался у 
него- Шли годы, меня
лись марки станков, а 
Демьяненко оставался 

верен своей профессии. 
За это время появился 
у него и свой «личный 
почерк» в обработке ме
талла. Контролеры ОТК 
сразу узнавали его ра
боту, а потом вручили 
Виктору Серге е в и ч у 
личное клеймо. В по
следние годы Виктор 
Сергеевич трудился на 

Криворожском метал
лургическом заводе ма
стером.

Совсем недавно при
ехал на. автозавод. Уст
роился в ремонтно-ли
тейный токарем.

— Не жалею, что при
ехал, — говорит Демья
ненко, — работа инте
ресная: мы обеспечива
ем инструментом и де
талями ремонтников 
цеха. Так что от нас за
висит и труд ремонтни
ков, и работа всего обо
рудования ремонтно-ли
тейного. А самое глав
ное— на моих глазах ра
стет завод, громадный 
жилой массив автоза
водского района- Это 
здорово — чувствовать, 
что и мой труд заложен 
в грандиозное сооруже
ние-

Фото Л. БОРХОВЕЦКОВА.

поступил на работу

п и л  Б Ы Л А  U  П  А  П Е Р В О Й
в ремонтно-литейный

\ Придет вре
мя, когда бу
дут спраши
вать: кто же 
был первым?

Кто первым
цех, кто первым' формовал, готовил смеси, давал металл, 
кто первым принимал готовые отливки?

И мы будем называть своих товарищей, себя. Будем 
гордиться, что были первыми.

Первой кладовщицей в нашем цехе была Екатерина 
Сергеевна Панферова. Ей поручили принимать первые 
материалы, первые инструменты, 
непосредственной помощью рос 
сложные механизмы.

По специальности Екатерина
щица, с работой кладовщика раньше не была знакома. 
Ей пришлось приложить немало стараний, 1 
чить бухгалтерский учет, научиться вести 
расходную картотеку.

Что только не прошло через ее руки! От 
метлы до цветных металлов и ценнейшего 
ния.

Сейчас наша хозяйка 
Работает на том самом 
введено в эксплуатацию 
и ее — тоже. На новом 
терина Сергеевна трудится с таким же энтузиазмом, 
таки!м же старанием.

На ее глазах и с ее 
цех, устанавливались

Сергеевна — пультов-

чтобы изу- 
приходно-

гвоздя и 
оборудова-

цеха работает пультовщицей. 
оборудовании, которое было 

благодаря усилиям коллектива 
производственном месте Ека-

С

В .КУЗОВКИН,
мастер.

С Т А Л Е В А Р Ы
Гудела печь. Из открытой 

дверцы вырывалось пламя. 
Его блики прыгали на муже
ственных лицах сталеваров.

Когда закончилась плавка, я 
попросил мастера Аркадия 
Васильевича Прудкова (первый 
слева) рассказать о его дру
зьях.

И вот его рассказ:
—Трушин Алексей Тимофее

вич (первый справа) начал 
работать сталеваром во время 
войны на Челябинском метал
лургическом заводе. Сталевар 
высшей квалификации. Ком
мунист. Узнав о строительстве 
Волжского автомобильного за
вода, решил: буду работать на 
нем. Вот уже второй год тру
дится Алексей Тимофеевич в 
ремонтно-литейном цехе ВАЗа. 
В декабре прошлого года ему, 
как самому опытному специа
листу, поручили вести первую 
плавку. С этой почетной обя
занностью справился блестя
ще.

Давлетшин Агалям Гарифо- 
вич (хотя на снимке его нет, 
но рассказать стоит). Приехал 
на ВАЗ с Челябинского ме

таллургического завода. Экс
плуатационников тогда еще 
не брали. Он устроился в уп
равление механизации кранов
щиком. В 1969 году Давлет
шин организовал бригаду по
мощи строителям, насчитываю
щую около 15 человек. В эту 
бригаду входили и сталевары, 
и заливщики, и инженерно- 
технические работники цеха. 
Делали опалубку, укладывали 
бетон. Работы велись во вне
урочное время. На первой 
плавке он был подручным 
Трушина. В марте нынешнего 
года принят кандидатом в 
члены КПСС.

Лемешев Александр Алек
сеевич (второй справа). Сей
час работает подручным ста
левара. На завод пришел с 
Волгоцеммаша еще в самом 
начале строительства. При
шел не один, с женой. Рабо
тает с ней на одной печи. 
Раиса .Александровна — пуль- 
товщица.

Абдалов Валерий Иванович. 
Раньше работал на заводе 
Волгоцеммаш подручным ста
левара. Дело свое знает от

лично, всегда можно на него 
положиться. На фото Валерий 
второй слева.

Тринадцать человек. И о 
каждом можно рассказать мно
го интересного. Главная черта 
всех — любовь к своей труд
ной огненной профессии.

Чтобы быть сталеваром, ну
жно, кроме недюжинной си
лы и выносливости, обладать 
и силой духа, смекалкой, осо
бой интуицией.

Например, не дожидаясь эк- 
спресс-анализа марки стали, 
который даст лаборатория, ста
левар вместе с мастером дол
жен определить на глазок 
содержание углерода в стали 
с точностью до трех сотых про
цента. Берется проба на из
лом: на лопату плеснут тонень
кий слой металла, резко охла
дят. И по тому, как ломается 
металл в пальцах, определя
ют содержание углерода. Что
бы не удлинять плавку, пред
варительно на глаз опреде
ляется температура металла, 
готовность его к выпуску по 
тончайшим признакам засты
вания.

Интуиция подкрепляется и 
контролируется данными ла
боратории. А, например, при 
добавлении в сталь ферро
сплавов интуиция не помо
жет.

Добавлять компоненты при
ходится с учетом угара эле
ментов. Кроме того, добавки 
бывают различных марок с 
различным химическим соста
вом. Например, ферросилиций 
выпускается с содержанием 
кремния 75 процентов, 45 и 

12, у феррохрома более восьми 
различных марок. Все это 
надо учитывать по ходу плав
ки. Сталевар берет в руки 
логарифмическую линейку, 
все с точностью рассчитывает.

За плечами сталеваров—ше
стнадцать пробных плавок. В 
апреле, в знаменательном для 
каждого человека месяце, им 
предстоит дать литье в пер
вый производственный план.

Фото и текст
Л. БОРХОВЕЦКОВА.


